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《冷拉伸套膜机》团体标准编制说明

一、 工作简况

（一）任务来源

为落实《国家标准化发展纲要》，促进我省装备制造业标

准化发展，山东省装备制造业协会标准化工作委员会批准立项

了《冷拉伸套膜机》等多项团体标准。本标准项目名称为《冷

拉伸套膜机》，主要起草单位包括山东深蓝机器股份有限公司

等，计划完成时间 为 2023年 12月。

（二）主要工作过程

1. 调查研究

2022年 7月至 9月，山东深蓝机器股份有限公司等组织有

关技术人员成立了标准起草工作组，确定工作方案，提出进度

安排，并广泛搜集和分析国内外相关标准及技术文献资料。经

工作组成员细致认真的分析和研讨，确定本标准的结构划分和

主题内容，编制标准草案初稿。

2. 标准立项

2022 年 10 月由标准起草组向山东省装备制造业协会标准

化工作委员会提交了立项申请， 并获得批准。

3. 形成标准征求意见稿

在标准草案初稿的基础上，标准起草组进一步研究，查阅

https://www.so.com/link?m=eyLCRVVi%2FfTQldqbhIMwblluYcneKOKZiRPKBRnLRlniVDtz6AI%2F%2F1azrI0M1zL0bNHHUKeEuq3yRFofx9r7mBIdpGE0PI4Yap3Sza3lFMm8PhsKXfnRykVp33TXdeVGImuDzyY%2FyPzw4%2BI6pHcXNdN4Q4b9DJRt3o5n5z3%2B%2BBUpQOv%2BVuMre9jT3OS%2BCagHtfJsZLZ5wpYY%3D
https://www.so.com/link?m=eyLCRVVi%2FfTQldqbhIMwblluYcneKOKZiRPKBRnLRlniVDtz6AI%2F%2F1azrI0M1zL0bNHHUKeEuq3yRFofx9r7mBIdpGE0PI4Yap3Sza3lFMm8PhsKXfnRykVp33TXdeVGImuDzyY%2FyPzw4%2BI6pHcXNdN4Q4b9DJRt3o5n5z3%2B%2BBUpQOv%2BVuMre9jT3OS%2BCagHtfJsZLZ5wpYY%3D
https://www.so.com/link?m=eyLCRVVi%2FfTQldqbhIMwblluYcneKOKZiRPKBRnLRlniVDtz6AI%2F%2F1azrI0M1zL0bNHHUKeEuq3yRFofx9r7mBIdpGE0PI4Yap3Sza3lFMm8PhsKXfnRykVp33TXdeVGImuDzyY%2FyPzw4%2BI6pHcXNdN4Q4b9DJRt3o5n5z3%2B%2BBUpQOv%2BVuMre9jT3OS%2BCagHtfJsZLZ5wpYY%3D
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研究了大量相关资料和标准，召开多次标准研讨会，对标准文

本进行了完善修改，最终形成本标准征求意见稿。

（二）主要起草单位和工作组成员及其所做的工作

本标准由山东深蓝机器股份有限公司、太原刚玉物流工程

有限公司、山东刚玉智能科技有限公司等单位共同起草。

主要人员及分工：李梅、周敏华、徐伟、史林丽、李鹏、

詹寅维。

所做的工作：李梅任起草工作组组长，全面协调标准起草

工作，并负责对各阶段标准的审核。周敏华负责标准的预研、

立项和起草工作，徐伟、史林丽、李鹏、詹寅维等负责标准起

草的技术支持。

二、 标准编制原则和主要内容

（一）标准编制原则

本标准在制定工作中遵循“实践总结、开拓创新、面向市

场、服务产业、及时修订、不断完善”的原则，本标准的制定

与技术创新、规范行业、产业升级、应用推广相结合，统筹推

进。

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部

分：标准化文件的结构和起草规则》的规定及相关要求编写。

在确定本标准主要技术性能指标时，综合考虑生产企业的能力

和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分地考虑到冷
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拉伸套膜机性能及试验方法的趋势和标准实施的可行性。

本标准在制定过程中，主要引用了以下标准：

GB/T 191 包装储运图示标志

GB 2893 安全色

GB 2894 安全标志及其使用导则

GB/T 4122.2 包装术语 第 2部分：机械

GB/T 4857.22 包装 运输包装件 单元货物稳定性试验方法

GB 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第 1部分：通用

技术条件

GB/T 6388 运输包装收发货标志

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 18928 托盘缠绕裹包机

JB 7233 包装机械安全要求

（二）标准主要内容

本标准共有 8章内容。主要内容如下：

1. 范围

本标准规定了冷拉伸套膜机的产品型号、参数、技术要

求、试验方法、检验规则、标志、随机技术文件、包装、运输

和贮存等内容；适用于以托盘为承载单元的货物套膜包装用的

冷拉伸套膜机。
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2. 规范性引用文件

本章给出了本文件规范性引用的文件。

3. 术语和定义

本章给出了适用于本文件的术语和定义。

4. 型号及参数

本章规定了冷拉伸套膜机额定起重量、速度等基本参数要

求。

5. 技术要求

本章规定了冷拉伸套膜机的工作环境条件、安全防护、噪

音、电气系统、装配质量、外观质量等技术要求。

6. 试验方法

本章给出了冷拉伸套膜机安全防护、噪音、电气系统、装

配质量、外观质量等方面的试验方法。

7. 检验规则

本章给出了冷拉伸套膜机的检验分类、出厂检验、型式检

验等内容。

8. 标志、随机技术文件、包装、运输及贮存

本章规定了冷拉伸套膜机产品标志、随机技术文件、包

装、运输及贮运等方面要求。

（三）解决的主要问题

根据近年来冷拉伸套膜机的市场需求与行业发展，本标准

对冷拉伸套膜机的型号及参数、技术要求、试验方法、检验规
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则、标志、随机技术文件、包装、运输及贮存等方面内容进行

规范，取消一些落后或淘汰的功能、结构，推动冷拉伸套膜机

的标准化生产与推广应用，助力冷拉伸套膜机的市场规范和应

用领域的不断拓展。

三、主要试验（或验证）情况分析

从接到标准的编制任务开始，参加编写的人员就开始收集

国内外有关冷拉伸套膜机方面的资料，随后召集了山东省部分

冷拉伸套膜机生产、使用企业的专业人员及领域相关专家学者

共同讨论，在认真听取了相关专家对本标准的建议后，结合

GB 5226.1《机械电气安全 机械电气设备 第 1部分：通用技术

条件》、GB/T 18928《托盘缠绕裹包机》、JB 7233 《包装机械

安全要求》等相关标准确定了本标准的内容。通过试验验证、

机械生产、用户使用反馈等方式对冷拉伸套膜机的型号及参

数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、随机技术文件、

包装、运输及贮存等技术内容进行了有效验证，获取了关于冷

拉伸套膜机产品的相关技术指标及要求。

四、标准中涉及专利的情况

本标准中不涉及专利问题。

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等

情况

本标准对以托盘为承载单元的货物套膜包装用的冷拉伸套

膜机进行标准化技术规范，符合装备制造业与物流行业的高质

量发展需求，进一步完善了物流仓储设备标准体系，为实现我
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省装备制造业与国内国际市场接轨，满足相关产品进入市场的

基本要求奠定了基础，对冷拉伸套膜机等装备制造业和物流仓

储业标准化、高质量发展具有积极的促进的作用。

六、与国际、国外对比情况

本标准未采用国际标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

本标准水平为国内先进水平。

七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一

致。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

九、标准性质的建议说明

本标准的性质为团体标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

建议本批准发布 2个月后实施。

十一、废止现行相关标准的建议

无。

十二、其他应予说明的事项

无。
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